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感兴趣的产品案例

挤压油缸
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它是我们的专利产品适用于铝压铸过程监控高温位置的监控系统。

什么是挤压油缸?

•光通过光纤电缆引入连接到油缸的封闭缸体中，测量反射的光量，并得出有关油

缸位置的结论。由于光纤可以设计为非常耐温，因此可以轻松移除对温度敏感的

电子设备，并可以实现以前不可能的耐温性。
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感兴趣的产品案例

ahp.旁通阀
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限流器和单向止回阀

完全集成在 BZ 500 活塞杆中

两种操作模式，取决于所需的工作方向

适用于使用主要工作方向的应用

什么是 ahp.旁通阀?

操作模式 251

(工作方向: 推动)

操作模式 261

(工作方向: 拉动)
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ahp.旁通阀
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ahp.旁通阀
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ahp.旁通阀
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HLP-46 (@40°C):

粘度大约. 41 mm²/s

流量取决于压差（在活塞处）

用于冲洗的额外油量必须由液压泵提供

供应的油越冷，冷却效果越高

Ahp 旁通阀的的流量图

•160 bar 约 2.4 L/min 将

流经旁路
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在与工作方向相反（旁路打开）的情况下，如果供应跟不上，则由于通过旁路

的油量可能会发生速度和力损失

在特殊情况下可能会发生不必要的移动：

使用ahp旁通阀的注意事项

操作模式 251

(工作方向: 推动)

当残余压力在油缸中并且油孔已盖住。由

于内部旁路压差可以均衡，但由于作用表

面尺寸不同对活塞施加一个力，可以产生

类似于活塞密封件损坏时的运动。

➢解决方案是使用控制阀允许残余压力的中

间位置完全逃逸(0 bar)。
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延长油缸寿命：

✓ 在运行期间从液压系统中抽空空气

✓ 在通道受限的区域通风

✓ 新鲜的机油供应，即使在长液压管路下也能实现最佳润滑

✓ 油箱中的新油带来冷却效果

工作方向（旁通阀关闭）的功能类似于标准 201 液压缸：

✓ 100% 力

✓ 100% 速度

适用于挤压销缸和热流道针驱动装置的成熟解决方案

可根据应用所需的工作方向选择工作方向（251/261）

BZ 500系列的大多数尺寸已经可以适配ahp.旁通阀

ahp.旁通阀的优势
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感兴趣的产品案例

双杆方形缸，用于冷却模具模芯
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我们帮助冷却青铜铍或钢制模具模芯，以延长油缸缸寿命：我们通过双杆概念

钻孔内部回路！我们的客户只需要在他们最方便的时候添加一个喷泉！简单有

效！

双杆方形缸
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感兴趣的产品方案

方形液压缸，带水冷却
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方形液压缸带水冷却功能– BZ 250

•ahp.book 目录书

16/5中有详细介绍 
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方形液压缸带水冷却功能– BZ 250
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方形液压缸带水冷却功能– BZ 250



•ahp.training

方形液压缸带水冷却功能– BZR 250
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圆形形液压缸带水冷却功能– RZ 160
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圆形形液压缸带水冷却功能– RZ 160
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