
交叉杆斜顶



这种机制使交叉杆斜顶能够通过⼀个轴的垂直运动来拖动另⼀个导向轴。在特定⻆度下，通过横杆连接。

横杆可根据需要调整⻆度从⽽使斜向轴能够沿不同轨迹运动，以满⾜各种脱模需求。

型号 ⾏程 通⽤尺⼨

选型⽰例
我们需要型号ACL32的交叉杆斜顶倾斜10°来脱模产品⼀侧25mm的倒扣。我们的顶出⾏程是125mm，但参数表显⽰我们需要采⽤100mm
的顶出⾏程。在顶出参数表中在10°轴我们需要查找对应的数值，当该数值乘以1.25倍安全系数后，仍超出我们25mm的倒扣量，此时需要同
时校核最⼩基⻆参数值。这种情况下就可以选ACL32LH1210P或者ACLC32RH1210P型号。

交叉杆斜顶
通⽤尺⼨



以下是顶出⾏程100mm的脱模倒扣参数对照表

基⻆：6°，8°，10°和12°

⻆度B° 100mm脱模参数对照表

标准⻆度范围：40°⾄60°�特殊⻆度可按需定制。



⻆度B° 100mm脱模参数对照表

以下是顶出⾏程100mm的脱模倒扣参数对照表

基⻆：14°，16°，18°和20°

标准⻆度范围：40°⾄60°�特殊⻆度可按需定制。

这些表格显⽰了基于成型零件脱模⻆度的脱模⽅向效果，假设顶出⾏程为�100�毫⽶。它应⽤于向上（正向）和向下（负向）的脱模⽅向。对于不
同的顶出⾏程，需应⽤相应的校正系数。

⽰例
50mm顶出⾏程：将表格值乘0.5。
150mm顶出⾏程：将表格值乘1.5。



Z向余量

在顶出⾏程结束时调整横杆⻓度��

型号

定位⾯

M-ES�推荐使⽤螺纹孔

扩展调整与定位



⾏
程

负⻆度脱模过程中，请预检潜在碰撞⻛险！

脱模⻆度⽰例



运动⽰例



交叉式斜顶冷却系统



交叉式斜顶冷却系统
通⽤尺⼨

这种机制使交叉杆斜顶能够通过⼀个轴的垂直运动来拖动另⼀个导向轴。在特定⻆度下，通过横杆连接。

横杆可根据需要调整⻆度从⽽使斜向轴能够沿不同轨迹运动，以满⾜各种脱模需求。

型号 ⾏程

选型⽰例
我们需要型号ACL32的交叉杆斜顶倾斜10°来脱模产品⼀侧25mm的倒扣。我们的顶出⾏程是125mm，但参数表显⽰我们需要采⽤100mm
的顶出⾏程。在顶出参数表中在10°轴我们需要查找对应的数值，当该数值乘以1.25倍安全系数后，仍超出我们25mm的倒扣量，此时需要同
时校核最⼩基⻆参数值。这种情况下就可以选ACL32LH1210P或者ACLC32RH1210P型号。

参考型号XX或者特殊系列，可提供6°,�8°,�10°,�12°,�14°,�16°,�18°和20°的基板倾斜⻆，能够适配不同顶出⾏程需求，包括更⼤的�A=Ø52，轴
Ø25的型号。

通⽤尺⼨



以下是顶出⾏程100mm的脱模倒扣参数对照表

基⻆：6°，8°，10°和12°

标准⻆度范围：40°⾄60°�特殊⻆度可按需定制。

⻆度B° 100mm脱模参数对照表



基⻆：14°，16°，18°和20°

以下是顶出⾏程100mm的脱模倒扣参数对照表

标准⻆度范围：40°⾄60°�特殊⻆度可按需定制。

⽰例
50mm顶出⾏程：将表格值乘0.5。
150mm顶出⾏程：将表格值乘1.5。

本表格展⽰了基于倒扣脱模⻆度实现的脱模⽅向效果，以100mm顶出⾏程为基准。.适⽤于正向（向上）和负⾯（向下）两种脱模⽅向。
对于不同的顶出⾏程，需应⽤相应的校正系数。

⻆度B° 100mm脱模参数对照表



扩展调整与定位

Z向余量

在顶出⾏程结束时调整横杆⻓度��

定位⾯

M-ES�推荐使⽤螺纹孔

型号



脱模⻆度⽰例

⾏
程

负⻆度脱模过程中，请预检潜在碰撞⻛险！



顶针板与模架板之间的应⽤



顶针板后⽅的应⽤



冷却⽔嘴系统



冷却⽔嘴系统
通⽤尺⼨

冷却⽔嘴系统

该系统具备多项优势及可选配置：

冷却液通过中⼼内管流⼊，经外管排出，从⽽将受冷却元件的热量散发。��

⽀持安装标准化接头，并可灵活组合流体进出⼝端。�

切⼝1，2，3的⻓度取决于所需尺⼨及使⽤型号。

切⼝1：为了达到正确⻓度，切割⾯需打磨光滑以避免划伤内部0型圈。

切⼝2：仅ACLC42CS-L2版本需要此⼯序，⽤于加⼯RW1/4螺纹。

切⼝3：⽤于限制冷却液的渗透深度。

订单编号必须参考表格内+L2

⽰例：我们需要订购L2⻓度为400的ACLC42CS型号；其编号应为ACLC42CS-400

其他尺⼨请咨询确认。

⻩铜�� 不锈钢 不锈钢 不锈钢

制动器��
硅胶

型号 通⽤尺⼨



冷却阀通⽤尺⼨

冷却源系统及可选配件

不带冷却阀冷却 带冷却阀冷却

该冷却阀可以很好的扩⼤冷却通道的直径，从⽽增加模具活动镶件的冷却接触⾯积。

型号
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